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青岛三柏硕健康科技股份有限公司

附件：设备采购技术要求
前处理生产线：
处理工艺：磷化工艺
工艺流程：
脱脂→脱脂→水洗→酸洗→酸洗→水洗→中和→水洗→表调→磷化→磷化→水洗→热水洗

槽浸布局：
· [bookmark: _GoBack]槽的内尺寸为2600（长）*1600（宽）*2300（深，有效浸泡深度1900）共计13个槽（具体数量和排布后续确定，一个槽子宽度为1700mm，配置超声波）。
· 槽要求脱脂、酸洗槽和酸洗后第一个水洗槽共5个槽材料PPH板防腐，其中一个脱脂槽需要加超声波清洗。其他槽体为不锈钢材料，设计结构合理，处理吊笼运行过程中做相应滴液防外漏设施。
· 脱脂、酸洗、磷化需要配置循环过滤装置。脱脂、酸洗、热水洗配置加热管，加热管￠32×3.0mm SUS316不锈钢管盘管。
· 加热采用蒸汽锅炉加热，控温系统，配置2T锅炉或蒸汽发生器及配套蒸汽管道，或其他合理的加热方式；
· 按插入槽液中的温度传感器将槽液温度转变成电信号，传递到控制柜面板上的温度 显示控制仪，所需要的槽液温度可在温控仪上预先设定，由温控仪执行元件控制电磁阀通、断，实现槽液温度的自动控制，槽液温度由控制柜上的温度显示控制仪显示。温控精度在±5℃内，温度仪表集中在电控柜上集中显示和控制；
· 加热槽体槽液从0度升温到工艺温度时间50度的时间为120min，正常生产期间停机后隔夜升温时间为45min；
· 所有管路在设计时要考虑排空阀门以及排空口，便于液体排空，避免长期存液腐蚀管道，管路中合理的设计清洗口，方便进行管路处理槽体冲洗；
· 管路系统的流向设计，考虑到节约用水、满足工艺的原则，设计溢流补水结构，所有的管道安装，留有安全行走通道，方便人员进出及维护；
· 针对不同的液体采取不同的管路保护措施，所有有温度控制的液体管路采取保温保护，对人体或设备有伤害的液体管路，设计防漏保护，所有的法兰接口、阀门都可以方便工人检修和检测；
· 管路以及阀门的密封件选用合适的材料，针对不同的液体介质和环境采用合适的材质；
· 所有在操作过程中会需要维修的部件，都有旁路设计，尤其是过滤装置，换热器等；
· 处理槽、移栽机分别设置踏板平台，做护栏防护用于人员工作及维修平台，符合相关安全标准。
管道的安装按照以下目标以及标准进行： 
操作过程中不会出现振动；
不会出现意外撞裂；
无歪斜；
介质影响（温度，压力，化学剂等）不会造成损坏或变形，在无斜坡位置确保有排水管；
遵守静压准则，水准量测期间不可出现泄露；
相同的液体使用相同的材质，使用标准的颜色；
· 所有阀门，检测装置等的安装位置和外观布局一致，管道布置合理、美观。
龙门式移栽机
产线配置3个龙门式3T自动移栽机，可以根据药剂的工艺及时间，要求程序方便编程和调整。
PLC自动移载机系统主要技术要求： 
 行走速度：10～20m/min可调 
 提升速度：4～15m/min可调 
 提升高度：3.0m 
 提升能力：3000Kg/挂 
 定位精度：＜±5mm
控制柜表面进行磷化、喷塑处理，设计合理；内部走线规范，线号清晰准确，便于维修； 
行车兼容手动和自动控制方式，方便操作人员使用，采用变频调速，行走及起吊采用进口变 
频调器，可随意控制行走速度，启动、停止平稳； 
行车在手动、自动运行时采用软起动、软停车，保证行车在运行过程中的稳定性； 
行车的运行严格按照事先编排行车的运行线路运行，确保产品在槽内的停留位置、时间。 
行车程序具有断点恢复功能(故障记忆功能)，即当有故障发生或紧急停止时，待故障排除后 
或断电恢复后行车可从断点继续按原程序执行；行车配有各种保护措施，对行车的误操作能 
进行识别，如行车相互碰撞，镀槽内有无挂件等； 
行车具有良好的自我诊断功能，当出现故障时，触摸屏界面上出现发生的故障点和解决方法， 
维护人员可以根据触摸屏界面提供的信息，及时的解决问题，方便设备的保养和维护工作； 
安全方面，行车设置手控箱，并配声光报警装置、限位装置以及应急急停按钮行车的控制系 
统具有完善的备品和备件，从而保证行车的正常运行。
酸雾处理塔及污水处理：
配套酸雾处理塔、污水处理全套设施满足前处理线废气、废水处理要求，必须满足越南当地的环保标准。该区域加前后各一个槽体进行左、右、上三向封闭
控制线路规范
设备安装，线路布局、电路固定与支撑、线路标识、线路连接、线路防护、线路强弱电分离等施工符合相关安全法规标准，以确保线缆的质量和安全性。
其他未尽安全防护设施按照安全要求予以配置

生产线位置及其他相关事项
1. 生产线位于厂房西南侧。
2. 对于开放部分进行封闭，顶部做好防酸雾直接接触措施。
3. 配置进出车间的平台和地轨（或者其他合理的方式）；
4. 相关的安全措施，尤其进出平台位置，与自动行车要有防止伤人的具体方案。

污水处理
污水处理位于厂房外部西侧空地，西侧厂房可根据需要开洞（但不能开门），可挖排水渠，需要单独出整体方案。



二、喷粉线两条及热洁炉：
喷粉线1：
1. 单点承重50KG，挂点间距25cm
2. 双驱动线，速度最大4.5米/分钟可调
3. 固化炉内长度94米左右（不含上下坡）
4. 大旋风喷房一个，最好用君禾喷房，需要两个人工喷位和往复机自动喷位。再配置一个人工粉房，回收和自动粉房共用大旋风，不要出现混粉。
5. 配置相应的自动喷枪和手动喷枪（金马喷枪）
6. 工件最大长度按2.3米（横挂）计算，要考虑好转弯半径
7. 采用热辐射方式进行加热
8. 满足越南当地的安全标准
9. 线上配置纯水洗（20秒）、陶化（80秒）、纯水洗（30秒）等喷淋槽体，线速取4米/分钟
10. 配套相应的纯水机

喷粉线2：
1. 单点承重50KG，挂点间距25cm
2. 双驱动线，速度0-6米/分钟可调
3. 固化炉内长度100米左右（不含上下坡）
4. 大旋风喷房两个，最好用君禾喷房，每个粉室需要两个人工喷位和往复机自动喷位。
5. 配置相应的自动喷枪和手动喷枪（金马喷枪）
6. 工件最大长度按1.8米计算（竖挂）
7. 采用热辐射方式进行加热
8. 满足越南当地的安全标准

上述喷粉线使用液化石油气加热，管道施工可根据辐射加热管的分布自行施工（考虑到当地政策，此项单独提报）
此外、线体、喷枪、喷房单项提报方案和报价
设计位置位于厂房西侧往东1-4跨厂房内

热洁炉：
1. 配套热洁炉，带废气喷淋处理和活性炭处理装置；

其他要求：
1、 电气元件品牌：施耐德\西门子\欧姆龙；
2、前处理线循环泵品牌：艾比德\爱福士\凯士比（或者不低于该档次品牌）；


让人们更简单、更快乐地运动起来，畅享高品质健康生活
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