技术要求 

锯切范围 

棒材（mm）：300x300 ；

型材（mm）：300 ；

单次送料行程：500mm ； 

锯带参数 

锯带速度：25/40/58/80 m/min 包括多种速度档位，适用于不同厚度和材料的切割； 

锯带规格：4115×34×1.1 mm 适合薄板、型材等切割需求； 

锯带张力：手动调节 使用手摇式张紧装置，便于在不同工件上灵活调整张力； 

功率

总功率：5kw（输出功率） 

液压电机：0.75kw 

冷却电机：90W 

锯带主马达：4kw  

其他技术参数 

液压油：70L 采用优质抗磨液压油，确保长期使用寿命。  

切削液：100L 用于润滑和冷却，提升切割效率和质量。  

机床尺寸：2150×2300×1550 mm（参考）确保设备适应多种工件大小的切割需求。  

机床重量：约1700kg（参考） 轻量化设计，便于运输和安装。    

性能要求 

动态载荷：承受高功率运行下的振动和冲击，确保稳定性。 

冷却系统：配备风扇和送风量，防止过热，延长使用寿命。 

刚性要求：保证高精度切割，减少振动影响。   

操作面板

触控响应速度：数控面板应支持快速响应的手势操作或触摸输入，减少操作时间。

功能布局清晰：面板上的按钮、菜单和参数设置应布局合理，避免混淆。例如，常用的功能（如测量、参数保存）应靠近主界面。

参数显示直观：切割参数（如速度、张力、送料行程等）应直接在主界面显示，并支持实时更新。

直观的操作方式：提供多种参数输入方式，例如直接输入、历史记录调用或自动填充常用参数。

售后服务和技术支持 提供定期维护服务，包括润滑油更换和冷却系统检查。 免费提供故障排除指导，确保设备正常运行。

安全规范符合GB 15760-2025规定的防护通用技术规范要求，以及相应国家法律法规要求。
